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1. Úvod

Fujifilm Brillia LP-NV je tisková deska určená k osvitu v CTP zařízení využívající fialový laser (405 nm) o výkonu 30 mW. Jedná se o vysoce senzitivní negativně pracující fotopolymerní tiskovou desku s dlouhou životností (možnost zapečení), s odolností vůči tiskové chemii a kompatibilitou s UV barvami. Její využití je především v komerčním barevném tisku. Charakteristiky této desky jsou shodné  s konvenčními deskami Fujifilm a proto je možné je navzájem v tisku kombinovat.

1.2. Vlastnosti

1.2.1. Odolnost vůči chemii

V tiskovém procesu je možné dále používat tiskovou chemii která je určena pro konvenční desky. Desky LP-NV nemají speciální požadavky na vlhčící roztok, barvu nebo čističe. Pouze pro čištění desek v tiskovém stroji je doporučen přípravek MC-E, který zaručuje lepší výsledky v tisku.

1.2.2. UV barvy

Při používání UV barev není nezbytně nutné zapékat tiskové desky. Výdržnost v tisku u těchto barev je 100 až 200 tisíc výtisků na potahovaný papír. Stejné výsledky jsou při používání hybridních barev.

Pro tisk větších nákladů je možné desky LP-NV zapékat. 

1.3. Popis desky

1.3.1. Skladba LP-NV
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1.3.2. Princip tvorby obrazu
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1.3.3. Aplikované technologie a jejich následky

	
	Technologie
	Efekt

	Vrchní ochranná vrstva
	Kontrola prodyšnosti
	· zamezí pronikání kyslíku, který má negativní vliv na polymerizaci

· zamezí tvorbě mlžících efektů vlivem světla uvnitř CTP zařízení

	
	Kontrola vyvolávání (rozpouštění)
	· stejný vyvolávací čas jako u konvenčních desek Fujifilm

· zamezení tvorby kalu

	Světlocitlivá vrstva
	Nová vysoce efektivní vrstva s citlivostí na krátkou vlnovou délku jejíž fotoiniciátor má jedinečné ukládací charakteristiky. (nově představená technologie)
	· vysoce citlivé, vhodné pro fialové lasery

· žluté bezpečné světlo

	
	Použití rozpustného pojiva v zásaditých roztocích stejně jako u konvenčních desek Fujifilm s dlouhou výdržností
	· vyvážená dlouhá výdržnost v tisku

· shodné vnímání barev jako u konvenčních desek Fujifilm

· stejně vyvážený vyvolávací proces jako u konvenčních desek Fujifilm

	Podložka
	Technologie Multigrain jako na všech deskách Fujifilm
	· stejně snadný tisk jako u konvenčních desek Fujifilm

· stejná odolnost proti tónování jako u konvenčních desek Fujifilm

	
	Podkladový nátěr zajišťující dokonalou rovnováhu od světlocitlivé vrstvy až po pojivo a vlastnosti vyvolání (nově představená technologie)
	· ostré body v jasech i stínech


1.4. Specifikace desky

1.4.1. Spektrální citlivost
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Vlnová délka:
fialová laserová dioda 405nm (30mW)

Citlivost:

Fujifilm Luxel V(x) – série:


90 μJ/cm2 (0,09 mJ/cm2, více než 2438 dpi)

65 μJ/cm2 (0,065 mJ/cm2, při 1812 dpi a 1219 dpi)

1.4.2. Rozlišení

Rozlišení:

2 – 98% při 200 lpi

1.4.3. Výdržnost v tisku

Počet obratů bez zapečení
200.000**


Počet obratů po zapečení
1.000.000**


Počet obratů bez zapečení s UV barvami
100.000**


** dle nastavení výkonu laseru, vyvolávacích a tiskových podmínek
1.4.4. Rozměrová dostupnost

Deska LP-NV se vyrábí v následujících tloušťkách: 0,15 mm, 0,20 mm, 0,30 mm

1.4.5. Pracovní podmínky desky LP-NV

Teplota:


21 – 25 °C

Teplotní změna:

< 2°C za hodinu

Vlhkost:


50 – 60% (bez kondenzace)

Vlhkostní změna:
< 5% RH za hodinu

2. Předtiskový proces

2.1. Manipulace s deskou LP-NV

2.1.1. Skladovací prostor

	· Skladování desek:
	Desky LP-NV skladujte pouze v originálním balení na temném místě. Doporučená teplota skladování je pod 25°C při 60%RH. Nízká teplota skladování (okolo 10°C) zajišťuje optimální podmínky. Neskladovat poblíž oken.

	· Používání desek:
	Desky jsou použitelné v období 12-ti měsíců od výroby. Jejich životnost prodlužuje uskladnění na chladném místě.

	· Svislé skladování:
	Svislé skladování (stojan, stacker nebo opření o zeď) je možné do okamžiku, než dochází k deformacím.

	· Vodorovné skladování:
	Na sebe složit maximálně 30 - 40 balení od jednoho rozměru.


2.1.2. Manipulace s neexponovanými deskami

Při manipulaci s neexponovanými deskami (při nakládání do CTP zařízení, atd.) vždy používejte prokladový papír. Je to nejlepší ochrana před poškrábáním povrchu desky.

2.1.3. Doba bezpečného osvětlení

Desky LP-NV mají velmi vysokou spektrální citlivost s rozsahem vlnové délky od 350 do 500 nm (toto jsou podobné hodnoty jako konvenční desky Fujifilm).

Při práci s neexponovanými deskami je nutné dodržovat následující podmínky:

	
	Bezpečné světlo pro LP-NV
	Iluminace
	Bezpečná doba

	Pracovní podmínky
	FV30 – G30

(EncapSulite International Ltd.)
	Max. 60 lux*
	Max. 6 minut

	Okenní ochrana
	FV30 – G30
	Méně než 30 lux
	Max. 6 minut

	Ochrana monitoru
	G10
	10 lux (měřeno ve vzdálenosti 20cm)
	

	Při řezání
	Červené bezpečné světlo (jako LP-N3)
	10 lux
	10 hodin


*pro zařízení Fujifilm Luxel V(x)-9600, Vx-6000 a ECRM Mako2 je doporučeno max. 30 lux
poznámka: 
Používejte prosím pouze doporučené originální bezpečné osvětlení. Nedoporučuje se používání standardních zářivek, které mohou způsobit rozdílnou barvu bezpečného osvětlení.

2.2. Ochrana desky

2.2.1. Konzervace Fujifilm FN-6E

Konzervace FN-6E je shodná i pro konvenční desky Fujifilm. Tím je možné dosáhnout stejného výkonu při tisku jako u konvenčních desek Fujifilm. Desky ošetřené tímto konzervačním roztokem můžeme uskladnit minimálně na dobu čtyř týdnů.

2.2.2. Latentní obraz

Desky LP-NV je nutné ihned po expozici vyvolat (maximálně do 3 minut). 

2.2.3. Korekce

Korekční pero pro fotopolymerní negativní desky, tedy i LP-NV, je „BaseLine Deletion Pen“ a je vhodné i pro konvenční negativní desky Fujifilm. Po vykrytí je třeba desku opláchnout vodou a po té ošetřit konzervačním roztokem.

2.2.4. Podmínky zapékání

Zapékací guma:

Fujifilm BC-7

Zapékací konzervační roztok je používán ve stejných podmínkách i pro konvenční desky Fujifilm.

Teplota:


250 – 260°C

Čas:


déle než 3 minuty

(1) Automatická linka
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(2) Automatická linka


3. Nastavení vyvolávacího automatu

3.1. Nastavení předehřevu

Předehřívací teplota pro desky LP-NV je v rozmezí od 95°C do 115°C. Normální pracovní nastavení předehřevu by mělo být mezi 100°C až 110°C po celé desce.

Měření této teploty se provádí pomocí teplotních proužků umístěných na spodní straně desky.

Vysoká teplota předehřevu může způsobovat velký nárůst bodu a zvlnění desky (přechod do studené vody v předmycí sekci). Nízká teplota má za následek nízkou výtěžnost a ztrátu drobných detailů.

3.2. Vývojka a regenerace vývojky

Deska:

Fujifilm Brillia LP-NV

Vývojka:

Fujifilm LP-DS (připraveno k použití)

Regenerace:
Fujifilm LP-DRC (připraveno k použití)

3.2.1. Nastavení regeneračních dávek

Tato tabulka ukazuje rozdílné hodnoty nastavení na různých typech vyvolávacích automatů.

	
	
	FLP-85
	FLP-850
	FLP-1260
	FLV-68 /  85

	Regenerace
	na plochu
	100 - 110 ml/m2
	100 - 110 ml/m2
	100 - 110 ml/m2
	100 - 110 ml/m2

	
	časová při zapnutém automatu
	60 - 65 ml/h   1
	60 - 65 ml/h   1
	60 - 65 ml/h   1
	30 ml/h

	
	časová při vypnutém automatu
	40 - 45 ml/h   2
	40 - 45 ml/h   2
	40 - 45 ml/h   2
	20 ml/h

	Vyvolávací čas (dip to nip)
	19 sekund
	19 sekund
	19 sekund
	19 sekund

	Teplota vývojky
	28°C
	28°C
	28°C
	28°C

	Frekvence výměn
	předmytí
	denně
	denně
	denně
	denně

	
	vývojka
	2 měsíce nebo 3000 m2
	2 měsíce nebo 3000 m2
	2 měsíce nebo 3000 m2
	2 měsíce nebo 3000 m2

	
	oplach
	denně
	denně
	denně
	denně

	
	konzervace
	2 týdny
	2 týdny
	2 týdny
	2 týdny


1  časová regenerace (vyvolávací automat je zapnutý 24 hodin)

2  časová regenerace (vyvolávací automat je ve stavu STANDBY, ale hlavní vypínač není vypnutý)

3.3. Kontrola vývojky

3.3.1. Hodnota pH

Hodnota pH je jediným ukazatelem o kvalitě a stabilitě vývojky.

3.3.2. Potřeby pro měření pH

Přístroj k měření pH má mít tuto specifikaci:

měřící rozsah:

pH 0,00 – 14,00, teplota 0 – 99,8°C

po krocích:

pH 0,01, teplota 0,1°C

tolerance:


pH ± 0,02, teplota ± 0,2°C

kalibrace:


dvěma roztoky, pH 7 a pH 9 (nebo vyšší)

kompenzace teploty:
přístroj s měřením teploty a funkcemi kompenzace teploty

kalibrační roztoky:
neutrální standardní roztok a zásaditý standardní roztok

3.3.3. Měření hodnoty pH

1. Nalijte vývojku LP-DS do kelímku a zahřejte jí na provozní teplotu. Při 28°C by hodnota pH měla být 11,95. Jestliže je odchylka větší než 11,95, překalibrujte pH metr. Jestli po kalibraci je odchylka stále stejná, informujte prosím Fujifilm CZ.

2. Ponořte elektrodu do lázně vyvolávacího automatu a změřte hodnotu pH a teplotu.

3. Jestliže naměřené hodnoty z bodu 1 a 2 jsou v toleranci -0,2 až +0,3 je vývojka v pořádku.

4. Jestliže je hodnota mimo tuto toleranci proveďte následující:

a. kontrolní rozsah je 11,75 až 12,25 při 28°C

b. jestliže je hodnota pH nižší než minimální je možné použít manuální regeneraci (1L regenerace navýší hodnotu pH o cca 0,2)

c. jestliže je hodnota pH  vyšší než maximální vyměňte vývojku

d. jestliže hodnota pH stále kolísá mimo danou toleranci je třeba znovu nastavit regenerační dávky vyvolávacího automatu

Opatření

· kalibrovat pH metr jednou týdně

· kalibrační roztoky a regeneraci LP-DRC skladovat na chladném a tmavém místě, vždy uzavřené

· uchováním elektrody pH metru v nádobě s vodou zabráníme její vysychání

· POZOR: likvidace těchto roztoků je předmětem bezpečnostních listů

3.4. Konzervace desky LP-NV

Konzervace:

Fujifilm FN-6E (1:1) nebo





Fujifilm FN-6CWE (připraveno k použití)

4. Tiskový proces

4.1. Příprava před tiskem

Síla desky je stejná jako u konvenčních desek, takže i veškeré nastavení tlaků v tiskovém stroji je shodné.

4.1.1. Upínání desek LP-NV

Při upínání desky do tiskového stroje se ujistěte, že nedošlo k poškrábání jejího povrchu.

4.1.2. Tlak v tiskovém stroji

Ujistěte se o správném nastavení tlaků v tiskovém stroji. Nekorektní nastavení může způsobit nízkou výtěžnost a špatné zabarvení.

4.1.3. Kontrola gumových potahů

Nerovnost povrch gumového potahu může způsobit nízkou výtěžnost.

4.2. Výběr barvy, vlhčícího roztoku a opatření během tisku

4.2.1. Rovnováha barvy a vody

Nastavení vody a barvy v tiskovém procesu je u desek LP-NV shodné jako u konvenčních desek Fujifilm.

4.2.2. Výběr barvy

Barvy na bázi olejů, které jsou používány s konvenčními deskami mohou být použity rovněž pro desky LP-NV. Při používání UV barev není nezbytně nutné desky LP-NV zapékat.

4.2.3. Čistič desky

Během tiskového procesu na desku působí mnoho faktorů, které mohou způsobit schytávání barvy v místech, kde není třeba. Většinou z tohoto důvodu je třeba desku čistit. Pro desku LP-NV je vhodný čistič bez abraziv (kyselý), doporučený je Fujifilm MC-E.

Použití


4.2.4. Korekce obrazu

Pro korekci obrazu se používá korekční pero „BaseLine Deletion Pen“. Po korekci opláchněte povrch desky vodou a desku zakonzervujte.

4.2.5. Uskladnění desek po tisku

V případě, kdy je potřeba desku po tisku uchovat pro pozdější tisk je možné desky LP-NV uskladnit několik měsíců. Nejdříve je třeba odstranit barvu a desku opláchnout vodou, pak je nutné aplikovat konzervační přípravek Fujifilm GU-7.

5. Odstranění problémů

5.1. Vliv hodnoty expozice na kvalitu

Tvorba obrazu desky LP-NV vzniká polymerizační reakcí exponovaných ploch laserem. Jestliže hodnota expozice není nastavená správně, může mýt deska po expozici několik následujících kvalitativních problémů. Proto je nastavení hodnoty expozice velice důležité.

	
	Kvalitativní problémy

	Přeexponováno
	· stínování (na desce)

· mlžení (na desce)

· nerovnoměrné odstíny (v tisku)

	Podexponováno
	· slabá reprodukce jasu (malé půltónové body - na desce)

· nízká výtěžnost (v tisku)



5.2. Problémy s nečistotou

Jelikož je obraz na desce LP-NV tvořen dopadem laserového paprsku, je jakákoliv nečistota bránící osvitu desky nežádoucí. Proto je důležité udržovat v čistotě osvitový buben i celý systém přípravy desky před expozicí.

5.3. Stabilita a kvalita vyvolávacího procesu

Stejně jako u konvenčních desek, předchozích fotopolymerních desek, tak i u desek LP-NV je třeba provádět pravidelné kontroly kvality vývojky.

	
	Kvalitativní problémy

	Silná vývojka
	· nízká výtěžnost

· slabá reprodukce jasu (malé půltónové body)

· schytávání barvy v tisku po zastávkách tiskového stroje

	Slabá vývojka
	· nedovolaná deska – zbytková emulze

· schytávání barvy v tisku

· slabá tónová reprodukce – nárůst bodu


6. Manipulace s chemií

6.1. Osobní ochrana

Pro zpracovatelská chemie na desky LP-NV jsou zajisté podobné bezpečnostní pokyny jako u chemikálií které již v provozovně jsou používány. V každém případě jsou na obalech výstražné nálepky upozorňující na nebezpečnost přípravku. Každý nebezpečný chemický přípravek má svůj vlastní Bezpečnostní list, kde jsou uvedeny veškeré detaily (od složení až po likvidaci).







Fotopolymerní deska





Fujifilm Brillia


LP-NV





Uživatelský manuál





vlnová délka v nm





Zapékací pec





TISK





Zapékací pec








Oplach





FN-6CWE





TISK





nanést čistič na desku a nechat působit 20 až 30 sekund





opláchnout vodou





tisk





Bezpečnostní brýle








Požíváním bezpečnostních brýlí chráníte vaše oči. Chemikálie může oči podráždit. V případě zasažení chemikálií, vyplachujte oči vodou po dobu 15ti minut a kontaktujte lékaře.





Gumové rukavice a zástěra








Požíváním gumových rukavic a zástěry chráníte vaši pokožku. Chemikálie může pokožku podráždit. Po manipulaci s chemií si vždy dobře umyjte ruce.  





Uskladnění chemikálií








Vždy skladujte chemikálie v originálním balení, aby nedošlo k nechtěnému požití. Chemikálie neskladujte na místech, kam mají přístup děti.





BC-7





Mytí





Vyvolání





Předmytí





Předehřev





FN-CWE





Oplach





Předehřev
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Exponované plochy jsou polymerizovány





Neexponované plochy jsou odmyty
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Spodní základní vrstva





Hliníkový plech s povrchovou úpravou MultiGrain
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