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DARK ofsetovej platne
1. EXPOZÍCIA

Pre nastavenie správnej expozičnej doby potrebujete poltónovú stupnicu s 13 poltónovými  políčkami, so vzrastajúcou denzitou 0,15. Stupnicu umiestnite na ofsetovú platňu vždy pod montážnu podložku. Zvoľte niekoľko expozičných časov s rastúcou dĺžkou a exponujte postupne vzorku platne tak, aby ste na jednom hárku mohli porovnať jednotlivé výsledky (príklad expozície v impulzoch  20, 40, 80, 160). 

Optimálna expozícia je taká, pri ktorej po vyvolaní naexponovanej platne budú prvé tri polia na stupnici  čisté a na štvrtom je viditeľný poltón.  Takto zistenú optimálnu hodnotu expozície použite pre spracovanie ostatných platní.

Predpokladom kvalitnej reprodukcie tlačových bodov z predlohy je dostatočne kvalitné vákuum v expozičnom ráme. Platňu umiestnite do kopírovacieho zariadenia a priložte montáž (reprodukčné podklady). Dbajte, aby  okraje platne(montáže) nepresahovali cez gumové tesnenie. Po naexponovaní predlohy platňu vyvolajte.
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2. VYVOLANIE

Platne  je môžné vyvolať ručne – vo vaničke ,alebo strojovo – vo vyvolávacom automate. 

a) Pri ručnom vyvolávaní je optimálne  platne ponoriť do pracovného roztoku vývojky, nie dlhšie ako 60 sekúnd za súčasného pretierania alebo premývania. Následne je potrebné platňu dôkladne opláchnuť vodou.

b) Pri spracovaní vo vyvolávacom automate je postačujúca doba vyvolania platne cca 30 sekúnd.

Pre správny priebeh procesu vyvolania ofsetovej platne  je nevyhnutné použiť správnu koncentráciu vývojky  podľa doporučenia výrobcu.  Použie inej ako doporučene vývojky, i napriek výnimočnej kompaktibilite platne negarantuje dosiahnutie excelentných výsledkov

UPOZORNENIE!!! Platňa je aj po vyvolaní svetlocitlivá a treba ju skladovať na tmavom mieste až do začiatku tlače.

3.   KONZERVOVANIE – “ZAGUMOVANIE“

      Vyvolaná ofsetová platňa sa štandardne konzervuje – zagumuje konzervačným prostriedkom , ktorý ju chráni pred znečistením, zamastením, zaprášením,  skôr ako bude použitá v ofsetovom tlačovom stroji.  Pri ručnom konzervovaní  sa na povrch platne nanesie malé množstvo konzervačného prostriedku, rozotrie sa súvisle po celej ploche a nechá sa zaschnúť.

Pre správne zakonzervovanie ofsetovej platne  je nevyhnutné použiť správnu koncentráciu konzervantu . Použie iného ako doporučenného konzervantu, i napriek výnimočnej kompaktibilite platne negarantuje dosiahnutie excelentných výsledkov

4.   KOREKCIA
      V prípade výskytu neželaných tlačových plôch (rezov z montáže, bodov po nečistote) je možné robiť korektúru na platni korekčnými perami alebo pastou. Na platňu je doporučené používať štandardné korekčné prostriedky od výrobcu – AMPLA POLYGRAFIA

      Po ich aplikácii pretrite platňu špongiou navlhčenou vo vode a ošetrite hydrofilizačným prostriedkom.

5.   VYPAĽOVANIE – “PEČENIE“
      Pre ofsetovú tlač výsokých nákladov  (viac ako 80 000 výtlačkov) je možné zvýšiť výdržnosť ofsetovej platne  Termickou úpravou (pečením) vo vypaľovacích zariadeniach. Pred termickou úpravou nesmie byť platňa konzervovaná. Termicky spracovaná ofsetová platňa  má zvýšenú výdržnosť na až na cca 200.000 až 400.000 výtlačkov. 

Postup je nasledovný.

· platňu opláchnite destilovanou vodou, aby sa zbavila zvyškov konzervovača ( ak je konzervovaná vo vyvolávacom automate)

· vložte ju do vypaľovacej pece

· pri teplote 210°C vypaľujte platňu 5 minút

· pri teplote 230°C vypaľujte platňu 1 minútu

POZOR!!! Na vypaľovaných platniach nie je možné spraviť korekciu. Musi byť vykonaná ešte pred vypálením.

6.  TLAČ

     Vyvolanú a zakonzervovanú platňu  nie je potrebné pred spustením tlače čistiť ani oplachovať. Platňa si nevyžaduje pred tlačou osobitnú prípravu. Postačuje, ak je pred samotným nanesením farby navlčená v stroji vlhčiacim systémom aspoň 1 až 2 obrátky. Vtedy sa z povrchu zmyje konzervačný prostriedok. Tlačové vlastnosti platne  sú lepšie alebo plnohodnotne yrovnateľné  s platňami popredných  výrobcov. Zušľachtený povrch platne z vysokokvalitného hliníka dovoľuje znížiť hodnoty dávkovania vlhčenia. Takisto je možné znížiť aj dávkovanie farby, čím sa zníži jej spotreba, farba rýchlejšie vysychá. Ostrosť tlačového bodu ostáva zachovaná bez negatívneho vplyvu na denzitu farby.V prípade opakovaných prestojov - prerušovanej tlače -  je vhodné pred tlačou platňu aktivovať (hydrofilizovať) hydrofilizačným prostriedkom v aerosole alebo špongiou.

7.  ARCHIVÁCIA
     Pri opakovanej tlači bez zmeny predlohy je možné platňu použiť opakovane - pokiaľ nie je mechanicky poškodená (deformovaná, znehodnotená poškriabaním a pod.).

     Po skončení tlače je treba platňu vyčistiť čistiacim roztokom od zbytkov farby a nečistôt a po opláchnutí vodou  zakonzervovať. Po vysušení platňu archivujte na tmavom a suchom mieste. Je vhodné platne navzájom oddeliť papierom, aby sa nepoškodili. Po archivácii je vhodné platňu aktivizovať (regenerovať pred tlačou) hydrofilizačným prostriedkom. 

8.   POZNÁMKA

      Pre dosiahnutie čo najlepších výsledkov a plnej spokojnosti pri práci s ofsetovou platňou  si Vám dovoľujeme doporučiť používať iba výrobcom schválené prostriedky, pomôcky a pracovné postupy.  V prípade akýchkoľvek otázok ohľadne použitia, alebo obchodných podmienok nás prosím kontaktujte na doleuvedených telefónnych číslach, alebo u Vášho najbližšieho autorizovaného distribútora.
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